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	由於轉爐石的比重、孔隙等材料性質與天然粒料不同，有必要進行新材料、新工法試拌作業。因此，業主中聯資源股份有限公司，連同各單位，於民國101年3月8日在建中工程股份有限公司永康瀝青拌和廠進行材料試拌，目的在於依據配合設計，生產合乎規範的瀝青混凝土。永康瀝青拌和廠為盤式(Batch)，如圖12所示，每盤產量為1.5噸。
	/
	/
	雖然天然粗粒料與轉爐石粒料粒形、孔隙率及材料性質不同，由實驗室配合設計可知DGAC與BOF DGAC兩者粒料級配分佈差異不大，因此BOF DGAC試拌過程應與NA-DGAC類似；但由於BOF對於溫度較敏感，對粒料及拌和溫度的控制及穩定性，於BOF DGAC正式產製時仍需注意。圖17為BOF DGAC試拌之廠拌料外觀。
	/  /
	4.2.2 轉爐石瀝青混凝土材料產製
	瀝青混凝土生產應由合格瀝青拌和廠產製，國內一般都採用盤式拌和廠(batch plant)生產，拌和產製時間隨瀝青混凝土級配而有所不同，分為乾拌和濕拌時間。本研究所採盤式瀝青拌和廠，對於粒料進料重量安裝有磅秤控制，乾燥爐針亦有溫度控制，拌和鼓時間均有計數及自動控制設備。拌和級配為BOF DGAC以及BOF SMA兩種，分別使用瀝青等級針入度60/70以及改質瀝青III型，每盤1.5公噸。
	4.2.3 瀝青混凝土材料產製綜合討論
	本節係針對BOF DGAC與BOF SMA於產製過程，按瀝青、拌和廠、操作人員及粒料分別提出應注意事項。
	4.3 運輸與現地施工
	4.3.1 瀝青混凝土之運輸
	4.3.2 瀝青混凝土鋪面之刨除鋪築


